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STAL DAMASCENSKA
CZYLI BULAT

Stal damascenska a stal dziwerowana

Stala damascenska, albo bulatem (pulat hinduski, pulad perski)
jest stal, otrzymujaca po wypolerowaniu desen. Desen jest nie tylko
ozdoba tej stali, lecz zachodzi pewien zwigzek miedzy deseniem i za-
letami stali. Na niektorych bulatach desen wystepuje bezposrednio
po wypolerowaniu, na innych dopiero po nagryzaniu rozczynem ja-
kiej$ soli lub kwasu. Co do tego, aby te drugie pod wzgledem swych
zalet zawsze mialy ustepowac pierwszym, zdania sa podzielone.
Précz deseniu pewne znaczenie posiadajg: polysk i odcien barwny
butatu, powstajacy przy odpuszczaniu i trawieniu.

Dawni pisarze polscy nazywali niekiedy bulatem stal polero-
wang, uzywang na miecze, szyszaki i puklerze. Poza tym w Pol-
sce nazywano bulatem szable turecka albo miecz perski z glownia
(klingg) szeroka, uksztaltowana tak, iz waska bedac u jelcow (gar-
dy) coraz szersza staje sie ku koncowi'. To poszerzenie ku koncowi
nazywano piorem.

1 Bulat, w: Wielka Encyklopedia Ilustrowana.
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Nie nalezy miesza¢ bulatu wschodniego ze stalg dziwerowanag
glowni europejskich lub luf broni mysliwskiej. Posiadaja one nie-
kiedy desen podobny, lecz wyrabiane sa w inny sposob. Wéwczas,
gdy stal damascenska jest twardym zelazem zlewnym, a miano-
wicie stalg tyglowa, stal dziwerowana jest materialem zgrzewnym,
otrzymywanym w sposob nastepujacy. Pomieszane w r6zny sposob
cienkie sztabki lub drut z zelaza miekkiego i twardego ukladaja sie
w snopce, ktore po zgrzewaniu poddaja kuciu pod mlotem na szta-
be. Otrzymana sztaba po rozcieciu na kawalki ponownie sie uklada
w snopiec, w celu otrzymania nowej sztaby. Powtarzajac wielokrot-
nie te operacje, otrzymuje sie w konicu material, w ktérym obie cze-
Sci skladowe pomieszane s3 w sposoéb mniej lub wiecej powiklany.
Niekiedy, przed nowym rozcieciem sztaby, skreca sie ja Srubowo. Po
nagryzaniu, wskutek odmiennego dzialania odczynnika na twarde
i miekkie zelazo, na powierzchni powstaje desen. Lufy dziwerowane,
bedace imitacja bulatu, poszukiwane byly nie tylko dla swego lad-
nego wygladu, lecz réwniez dlatego, ze byly wytrzymalsze, niz wy-
rabiane ze zwyklej stali, a wiec mogly mie¢ Scianki ciensze i przez to
zmniejszaé ciezar broni.

Wyr6b stali dziwerowanej europejskiej, z ktorego do ostatnich
czasow stynal Solingen w Nadrenii, byt kosztowny tak ze wzgledu na
ucigzliwa i dlugotrwala robote, jak i z powodu wielkiej straty mate-
riatu. Dla wykonania lufy wagi 1,5 kg trzeba bylo zuzy¢ co najmniej
50 kg materiatu pierwotnego?.

Jak dalej zobaczymy w stali dziwerowanej otrzymywano droga
mechaniczng budowe podobna pod pewnymi wzgledami do budo-
wy stali damascenskiej, z ta roznicg, ze w tej ostatniej budowa taka
powstawata wskutek warunkow krystalizacji przy krzepnieciu stali
plynnej i pdzniejszej obrobki termicznej. Nie jest wykluczonym, ze
w podobny spos6b wyrabiano imitacje bulatu i na Wschodzie.

2 prof. Bindhard, Herstellung und Verwendung des Damascener Stahles,
,Techn. Rundschau” 1925 Nr 32.
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